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EMENTA

Materiais poliméricos: termoplasticos e termofixos. Processamento de polimeros. Moldagem por
injecdo, compressao, sopro, centrifugacdo. Conformagdo a vacuo e por embutimento. Conformagao de
poliestireno expandido. Matriz metalica. Matrizes de silicone borrachoide. Normas. Equipamentos para
a conformagao de plasticos. Projeto de uma matriz.

PROGRAMA

(03h) Plasticos: Conceitos fundamentais. Polimerizagdo, catalisadores, plastificantes, cargas. Indice de
fluidez. Cristalinidade. Comportamento mecanico.

(03h) Resinas plasticas mais comuns. Poliurentanos, acetais, policarbonatos, poliésteres, etc. Outros de
uso mais comum.

(03h) Conformagao de plasticos: introducao aos processos, projeto e construgdo de moldes (aspectos
gerais).

(03h) Moldagem por compressao: processo, moldes, Prensas de moldagem. Moldagem automatica.
(06h) Moldagem por transferéncia: processo, moldes, condi¢cdes de moldagem, elementos do projeto
de moldes.

(06h) Moldagem por extrusdo: caracteristicas da extrusora, funcionamento, fluxo do material.
Extrusdo de filmes, extrusdo de tubos, recobrimento de cabos.

(18h) Moldagem por injecao: descri¢do do processo, injetoras € seus componentes. Aspectos de projeto
e construcao de moldes. Variantes: duas placas, trés placas, valvulados, canal quente. Sistema de
alimentacdo, injecdo e extragdo. Regras de projeto. Refrigeracdao de moldes. Projeto de um molde
simples de injecao.

(03h) Moldagem por injecao (cont.): sistemas CAE no projeto de moldes de injecao para
termoplasticos.

(03h) Moldagem por sopro: Técnicas de moldagem, variantes do processo, caracteristicas das
ferramentas.

(06h) Termoformacao: conformag¢ao em moldes combinados; por escorregamento, a vacuo, ar
comprimido. Aquecimento do material e resfriamento do produto. Aparado.
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FORMA DE AVALIACAO

O desempenho dos alunos sera avaliado através de provas escritas Adicionalmente, poderao ser



avaliados também durante eventuais testes ou provas adicionais que forem julgadas necessarias em
fungdo da evolugdo do aprendizado da turma.



