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1) Identificacdo
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2) Cursos
233- Engenharia de Materiais

3) Requisitos
EMC5744

4) Ementa

OperacOes de trabalho em chapas. Conformabilidade de chapas: esforcos atuantes no
embutimento e testes de conformabilidade. Processos especiais de conformacdo de chapas:
conformagdo por explosivo, eletromagnética. Processo de corte fino de chapas. Elementos
construtivos dos diversos tipos de ferramentas: ferramentas para corte, dobramento e curvamento
e embutimento e estiramento.

5) Objetivos

O aluno deve adquirir conhecimentos quanto aos principios fundamentais que regem processos
de trabalho mecénico em chapas, suas caracteristicas principais e suas aplica¢des na industria.


http://lattes.cnpq.br/6206149279062112

6) Contetido Programético

(06h) Operacdes de trabalho em chapas. Introducdo. Estudo das diversas operacfes de trabalho
em chapas. Regras de projeto de pecgas estampadas. Exercicios de estampagem.

(12h) Conformabilidade de chapas. Estampabilidade de materiais metalicos. Anisotropia,
coeficientes de anisotropia. Esfor¢os atuantes no embutimento. Critério de Escoamento de Hill.
Testes de conformabilidade; curva limite de conformacao, “draw bead (dobramento e
redobramento de flange), testes de Erichsen e Olsen, teste da altura limite do Domo.

(03h) Processo de conformacdo por explosivos: Generalidades e aplicacdo. Equipamentos.
Sistema de ferramentas e materiais.

(03h) Processo de conformacdo eletromagnética: Generalidades e aplicagdo. Equipamentos.
Fontes de energia.

(06h) Processo de corte fino de chapas: Generalidades e aplicacfes. Caracteristicas das maqguinas
e ferramentas.

(15h) Ferramentas para trabalho em chapas. Generalidades. Critérios para escolha do sistema
construtivo da ferramenta. Elementos construtivos dos diversos tipos de ferramentas. Materiais
empregados e sua selecdo. Ferramentas para corte, dobramento e curvamento, e embutimento e
estiramento.

(09h) Projeto sobre trabalho em chapas.

7) Metodologia

Além do rigor tedrico, aspectos praticos sdo bastante tratados na disciplina. Ao final da disciplina
o0 aluno desenvolverd um projeto envolvendo trabalho em chapas. Aulas expositivas serdo em
modo remoto.

8) Avaliacéo

Serdo realizados dois testes e um trabalho. A nota final serd dada pela média aritméticas dos testes
e trabalho.

9) Cronograma

As datas de testes e de entrega do trabalho sera definida em acordo com os alunos ao longo do
curso.
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