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Em carater excepcional e transitério, para substituicdo do ensino presencial pelo ensino ndo presencial,
enquanto durar a pandemia do novo coronavirus (COVID-19), em atengdo a Portaria MEC N2 544, de 16 de
junho de 2020, a Resolu¢do Normativa N° 140/2020/CUn, de 21 de julho de 2020, & Portaria Normativa N2
379/2020/GR, de 9 de novembro de 2020, e a Resolucdo N° 30/2020/CUn, de 1° de dezembro de 2020.

EMC 6747 — SOLDAGEM

1) Identificagéo:

Carga Horéria: 36 horas aula Teodricas — 2 créditos semanais.

Turma: 05236

Nome do professor: Mateus Barancelli Schwedersky, Email: m.barancelli@ufsc.br

2) Cursos:
236 Engenharia de Materiais - Semestral

3) Requisitos:
EMC6715

4) Ementa:

Introdugdo aos processos de soldagem e diferenciacdo entre soldagem e demais técnicas de unido. Tipos de
soldagem: por fusdo e no estado solido. Classificagdo dos principais processos de soldagem aplicados
industrialmente de acordo com a natureza da fonte utilizada e com o mecanismo responsavel por promover a
unido. Conceitos fundamentais de eletricidade aplicados a soldagem. Tipos de fontes para soldagem a arco.
Fundamentos e aplicagdes dos principais processos de soldagem a arco: MIG, TIG, SAW e SMAW. Introdugéo
aos processos de soldagem avangados: Plasma, Laser, Feixe de Elétrons. Conceitos de metalurgia da soldagem:
Diluicdo, Ciclo Térmico, Carbono Equivalente. Defeitos de soldagem e ensaios nao destrutivos aplicados para
inspecdo de soldas. Fundamentos de processos de brasagem e aspersdo térmica.

5) Objetivos:

Permitir ao aluno adquirir conhecimento técnico sobre o0s principais processos de soldagem utilizados
industrialmente para unido de metais. Serdo estudados os principios basicos de funcionamento desses processos,
dando énfase para 0s processos a arco elétrico, os quais representam a maior parte das aplicagfes industriais.
Também serdo abordados topicos importantes como: fundamentos da metalurgia da soldagem, variantes dos
processos de soldagem modernos de elevado desempenho e técnicas de inspecdo de defeitos. No final do curso,
o0 aluno terd uma visao das caracteristicas principais de cada processo, e estara apto a reconhecer e selecionar o
processo mais adequado para unido de uma peca ou componente especifico.

6) Conteudo Programatico:

(2ha) Introducéo aos processos de soldagem e diferenciacdo entre soldagem e demais técnicas de uniéo.

(4ha) Andlise dos principais processos de soldagem aplicados industrialmente de acordo com a natureza da
fonte utilizada e com o0 mecanismo predominante: fusdo ou estado sélido.

(6ha) Conceitos fundamentais de eletricidade aplicados a soldagem.

(2ha) Analise dos aspectos tecnoldgicos de fontes para soldagem a arco.

(2ha) Fundamentos e aplicagdes dos processos de soldagem Eletrodo Revestido e Arco Submerso



(2ha) Fundamentos e aplica¢Bes do processo de soldagem MIG/MAG
(2ha) Estudo das modalidades do processo MIG/MAG: Convencional, Pulsado e Variantes modernas.
(2ha) Fundamentos e aplicagdes do processo de soldagem TIG

(2ha) Estudo das modalidade do processo TIG: Convencional, Hotwire e Variantes modernas

(2ha) Apresentacao de exemplos de processos de soldagem avangados: Plasma, Laser, Laser-Hibrido, Feixe de
Elétrons, Plasma-MIG e outros processos de elevado desempenho.

(2ha) Conceitos de metalurgia da soldagem: Diluicédo, Ciclo Térmico, Carbono Equivalente.

(2ha) Defeitos de soldagem e ensaios ndo destrutivos aplicados para inspecéao de soldas.

(2ha) Fundamentos e aplicagdes de processos de brasagem e aspersao térmica.

7) Metodologia:

Os aspectos teoricos da disciplina serdo abordados ao longo do semestre de forma sincrona, em aulas expositivas
em sessdes conduzidas pelo professor utilizando recursos multimidia, assim como de forma assincrona, através
de leitura e discussdo de textos pertinentes. Serdo adotadas atividades sincronas principalmente. Porém, a
disciplina contara com suporte via MOODLE para que, caso seja necessario, 0 aluno possa ter acesso ao
conteudo perdido de forma assincrona usando o suporte de material de apoio em meio digital.

As aulas sincronas ocorrerdo sempre no horario oficial da disciplina. Uma gravacdo da aula seré disponibilizada
aos alunos através de Link que sera disponibilizado na plataforma MOODLE, tendo como objetivo atender os
alunos que tenham eventuais problemas de conexdo durante a horério regulamentar.

O atendimento individual para sanar ddvidas ocorrera em encontros sincronos, nas datas e formas descritas no
MOODLE.

8) Avaliagao:

A avaliacéo do aproveitamento do aluno na disciplina é feita através de trés provas escritas que seréo aplicadas
de forma online (ndo presencial), usando a plataforma MOODLE.

A média final (MF) sera calculada pela média ponderada destas avaliagdes com peso idéntico. As avaliagdes
serdo realizadas nas datas e horérios conforme definido no Cronograma da Disciplina. Os alunos que tiverem
problema de conexao com a plataforma MOODLE poderao requerer segunda chamada (novo dia e horario para
realizar as avali¢Oes).

Conforme paragrafo 2° do artigo 70 da Resolucdo 17/CUn/97, o aluno com frequéncia suficiente (FS) e média
final no periodo (MF) entre 3,0 e 5,5 terd direito a uma nova avaliagdo ao final do semestre (REC), sendo a nota
final (NF) calculada conforme paragrafo 3° do artigo 71 desta resolugdo, ou seja: NF = (MF + REC) / 2.

9) Cronograma:

1. As aulas sincronas serdo realizadas nos dias previstos na grade horério.

2. As avaliagdes serdo realizadas usando a plataforma MOODLE. A avaliacdo de recuperacdo sera na
altima semana de aula. Aos alunos que tiverem problema de conexdao com a plataforma MOODLE no
dia/horario estabelecido da avaliacdo, poderdo requerer segunda chamada.

10) Bibliografia basica:
Apresentacgdo de Slides, notas de aula, e material técnico-cientifico que sera disponibilizado via Moodle.
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