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EMENTA 
__________________________________________________________________________________
_Estudo dos processos de conformação a frio, trefilação e extrusão. Projeto de
peças e sequência de operação. Forças e trabalho necessários à conformação.

PROGRAMA 
__________________________________________________________________________________
__
(04h)  Processos  contínuos  de  conformação:  Introdução.  Processos  a  frio  e  a
quente, seqüência de operações, tipos de equipamentos
(24h) Laminação: Tratamentos termomecânicos; laminação controlada: efeito da
deformação na região de recristalização, na região de não recristalização e na
região   / . Efeito da adição de elementos microligantes e efeito da velocidade
de resfriamento na transformação  /  .
Análise de laminação de produtos planos; elementos geométricos, condição de
mordida e  arraste; redução máxima por passe; espessura mínima  obtida na
laminação, efeito do atrito.
Cálculo de força, torque e potência. Laminação de produtos não planos. 
(16h) Trefilação
(10h) Extrusão
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FORMA DE AVALIAÇÃO

Uma Prova
Um Trabalho Prático
Um Trabalho Teórico



Média Global = {P1+T1+T2)/3}


