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E M E N T A
________________________________________________________________________
Conceito de Comando Numérico (NC) e sua importância no contexto da Automatização
Industrial,  Características  dos  sistemas  NC envolvendo  a  máquina,  o  comando  e  a
programação. Vantagens e limitações do NC. Conceito de programação manual incluindo
estudo de casos através de exercícios (didáticos e práticos) de programação. Aspectos
modernos  da  fabricação  assistida  por  computador,  relacionando  NC com  sistemas
CAD/CAM. 

PROGRAMA
________________________________________________________________________
(06h) AUTOMATIZAÇÃO SEM NC: Visão geral do processo de fabricação; Grau de
 automatização; Análise de automatização (processos contínuos discretos: obstáculo para
 automatizar); 
Evolução do ciclo de trabalho até o NC; Surgimento e crescimento do NC.
(03h) NOÇÕES  BÁSICAS  DE  NC:  Características  fundamentais  (Informações  no
programa; Flexibilidade;  Preparação;  Precisão;  Falhas  humanas;  Grande
produtividade, etc); Do convencional ao NC. 
(06h) OPERAÇÃO E CARACTERÍSTICAS DO EQUIPAMENTO (SISTEMA) DE
NC: Elementos  fundamentais;  Análise  dos  elementos  fundamentais  (A  máquina,  o
comando, a programação); Vantagens e limitações do NC. 
(03h) Introdução à  PROGRAMAÇÃO MANUAL em máquinas CNC, com visita ao
Laboratório USICON, para demosntração operacional de uma máquina CNC. 
(03h) Programação de Tornos CNC: Análise de funcões básicas de programação através
de um exemplo didático. 
(03h) Teste prático, em um torno CNC, de um exercício orientado de programação. 
(06h) Série de exercícios orientados de programação para tornos  com apresentação das
principais funcões. 
(06h) Teste de exercícios orientados de programação, junto à máquina CNC
(03h) Programação  de  Centros  de  Usinagem  CNC:  Análise  de  funcões  básicas  de
programação através de um exemplo didático. 
(09h) Série  de  exercícios  orientados  de  programação para  centros  de  usinagem com
apresentação das principais funções. 
(06h) Introdução à  PROGRAMAÇÃO ASSISTIDA POR COMPUTADOR: Formas
de elaborar um programa NC;  Noções  gerais  referentes  à  sistemas  CAD/CAM;
Principais etapas na elaboração  de  um  programa  NC  via  sistema  CAD/CAM;
Exemplos de sistemas CAD/CAM (Usinagem 2D, 2½ D e 3 D).
(03h) Noções gerais sobre sistemas CAD/CAM: Demonstrações em sistemas disponíveis
no laboratório GRUCON/CIMJECT.
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FORMAS DE AVALIAÇÃO
________________________________________________________________________
O desempenho dos alunos será avaliado através de provas escritas  bem como, através da 
defesa  de um trabalho prático, com aparesentação de um relatório referente à 
programação e usinagem de uma peça em uma máquina CNC do laboratório USICON. 
Adicionalmente, poderão ser avaliados também durante eventuais tarefas ou provas 
adicionais que forem julgadas necessárias em função da evolução do aprendizado da 
turma.                    


