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(Equivalente a EMC 1249)

EMENTA
__________________________________________________________________________________
Definição do  planejamento  do  processo.  O planejamento  do  processo  no contexto  de sistemas de
manufatura. Capacidade dos processos. Referâncias de projeto,  fabricação e fixação. Roteamento do
processo.  Seleção  das  operações  de  usinagem.  Sistemas  CAPP variante  e  generativo.  Algoritmos
determinísticos e sistemas especialistas para o Planejamento do Processo.

PROGRAMA
__________________________________________________________________________________
(03h) O Planejamento do Processo  no contexto de sistemas de manufatura.
(09h)  Capacidade dos processos. Métodos para obter a precisão dimensional exigida. Métodos para
determinar a precisão de usinagem.
(09h) Princípio da coincidência de referências. Seleção de posições. Transferência de cotas.
(07h) Planejamento do Roteamento do Processo. Seleção de métodos de usinagem. Agrupamento e
 separação de operrações.
(07h) Projeto de operações de usinagem. Seleção de máquinas e ferramentas. determinação do volume

de
 material  a  ser  usinado.  Determinação  dos  parâmetros  de  usinagem.  Documentação  do  plano  de

processo.
(03h) Tecnologia de Grupo. Classificação e codificação. Análise do fluxo da produção.
(06h) Sistemas CAPP. Sistemas variante e generativo. Modelagem geométrica. “Features”.
(05h)  Algoritmos determinísticos para o Planejamento do Processo.
(05h) Sistemas especialistas para o Planejamento do Processo.
 Todas as aulas acima são expositivas
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FORMA DE AVALIAÇÃO
__________________________________________________________________________________
São  aplicados  vários  testes  que  englobam todo  conteúdo  docurso,  e  trabalhos  que  consistem no
desenvolvimento de programas de computador e/ou trabalhos escritos sobre porções do curso.


